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مقدمه

،‌‌رسادمینبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزی‌یکی‌از‌مشکلاتی‌است‌که‌در‌ظاهر‌سااده‌باه‌ن ار‌هم‌راستا

فات‌یک‌اتصال‌با‌هام‌جسوراخ‌هایوقتی‌.‌دردسر‌زیادی‌ایجاد‌کندمی‌توانداما‌در‌کارگاه‌و‌محل‌نصب‌

مان‌زیاادی‌زمی‌شودو‌تیم‌اجرا‌مجبور‌نمی‌نشیندبه‌درستی،‌قطعه‌می‌شود،‌نصب‌پیچ‌سخت‌نمی‌شوند

ردن‌یاا‌گشااد‌کابرقوکااریدر‌این‌شرایط‌سریع‌سارا ‌چکا ،‌فشاار،‌بعضی‌ها.‌برای‌اصلاح‌صرف‌کند

اهی‌گا.‌اول‌باید‌علت‌مشکل‌مشخص‌شاود.‌درستی‌نیستراه‌حلاما‌این‌کار‌همیشه‌.‌می‌روندسوراخ‌

ت‌و‌گاهی‌هام‌از‌مونتااژ‌نادرساسوراخکاری،‌گاهی‌از‌نشانه‌گذاریاست،‌گاهی‌از‌شاپخطا‌از‌نقشه‌و‌

.تر‌کندمشکل‌اتصال‌را‌بیشمی‌توانداگر‌علت‌درست‌تشخیص‌داده‌نشود،‌اصلاح‌عجولانه‌.‌قطعات

نبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزی‌چیست؟هم‌راستاعلت‌

ری‌از‌در‌بسایا.‌نمی‌شاودنبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزی‌معمولاً‌به‌یاک‌عامال‌محادود‌هم‌راستاعلت‌

.‌دمی‌دهناو‌در‌نهایت‌هنگام‌نصب‌خودشان‌را‌نشان‌می‌گیرندچند‌خطای‌کوچک‌کنار‌هم‌قرار‌پروژه‌ها

اه‌محال‌ساوراخ‌را‌کمای‌اشاتباپراتاورخطاا‌داشاته‌باشاد،‌میلی‌متارممکن‌اسات‌نقشاه‌کارگااهی‌چناد‌

کاافی‌ثبااتساوراخکاریخوب‌مهار‌نشده‌باشد‌یا‌دساتگاه‌سوراخکاریکند،‌قطعه‌هنگام‌نشانه‌گذاری

صال‌پایچ‌خیلی‌بزرگ‌نباشند،‌اما‌وقتی‌روی‌یک‌اتبه‌تنهاییاز‌این‌خطاها‌شاید‌هرکدام.‌نداشته‌باشد

.نمی‌گیرندهم‌قرار‌روبه‌رویدیگر‌درست‌سوراخ‌ها،‌می‌شوندجمع‌مهره‌ایو‌

د‌پایچ‌بایا.‌اهمیات‌زیاادی‌داردسوراخ‌ها،‌دقت‌مهره‌ایپیچ‌و‌اسکلت‌هایدر‌سازه‌فلزی،‌مخصوصاً‌در‌

رای‌اگار‌با.‌بدون‌فشار‌غیرعادی‌وارد‌سوراخ‌شود‌و‌قطعات‌باید‌در‌موقعیت‌درست‌روی‌هم‌بنشینند

جاای‌کاار‌کنیاد،‌یعنای‌یاکجاباه‌جاجا‌رفتن‌پیچ‌مجبور‌شوید‌قطعه‌را‌بکشید،‌فشار‌بدهید‌یا‌با‌ضاربه‌

ن‌باه‌همای.‌این‌ایراد‌ممکن‌است‌مربوط‌به‌ساخت‌قطعه‌باشد‌یا‌باه‌نصاب‌در‌محال‌پاروژه.‌ایراد‌دارد

ع‌و‌،‌پیدا‌کردن‌ریشاه‌خطاساتن‌ناه‌اصالاح‌ساریجفت‌نشدهسوراخ‌هایدلیل،‌اولین‌قدم‌در‌برخورد‌با‌

.بی‌برنامه

نبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزیهم‌راستاخطای‌نقشهن‌اولین‌علت‌

در‌وراخ‌هاسااگار‌محال‌.‌بررسی‌شودشاپیا‌ابزار‌را‌مقصر‌بدانیم،‌باید‌نقشه‌و‌اپراتورقبل‌از‌اینکه‌

عضای‌در‌ب.‌نمی‌دهادهام‌خروجای‌درسات‌سوراخکارینقشه‌ساخت‌اشتباه‌باشد،‌حتی‌بهترین‌دستگاه‌

طلاعاتامی‌شودمختلف‌باعث‌نقشه‌هاییا‌هماهنگ‌نبودن‌لح ه‌ای،‌تغییرات‌اجرایی،‌اصلاحات‌پروژه‌ها
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ه‌در‌و‌مشاکل‌تاازمی‌ساازدکارگاه‌هم‌بر‌اساا ‌هماان‌اطلاعاات‌قطعاه‌را‌.‌اشتباه‌به‌کارگاه‌برسد

ن‌نتیجاه‌اجارای‌باد‌نیساتساوراخ‌هانباودن‌هم‌راساتادر‌این‌حالات،‌.‌می‌شودمرحله‌مونتاژ‌دیده‌

.نتیجه‌شروع‌کار‌با‌اطلاعات‌نادرست‌است

نصاب‌باید‌نقشه‌کارگاهی،‌لیست‌قطعات،‌جهاتسوراخکاریبرای‌جلوگیری‌از‌این‌مشکل،‌قبل‌از‌

گر‌یک‌این‌کار‌مخصوصاً‌برای‌اتصالات‌تکراری‌اهمیت‌دارد،‌چون‌ا.‌کنترل‌شودسوراخ‌هاو‌الگوی‌

بال‌از‌بهتار‌اسات‌ق.‌می‌شاودالگوی‌اشتباه‌روی‌چند‌قطعه‌تکرار‌شود،‌حجم‌اصلاحات‌بسیار‌زیااد‌

لاوی‌جمی‌توانادایان‌کاار‌سااده‌.‌تولید‌انبوه،‌یک‌نموناه‌اولیاه‌یاا‌مونتااژ‌یزمایشای‌بررسای‌شاود

یساتن‌،‌کنترل‌نقشاه‌فقاط‌کاار‌دفتار‌فنای‌نحرفه‌ایپروژه‌هایدر‌.‌گسترده‌را‌بگیرددوباره‌کاری

.را‌دوباره‌چک‌کندسوراخ‌هاکارگاه‌هم‌باید‌قبل‌از‌اجرا،‌اطلاعات‌حسا ‌مثل‌محل‌

پیچسوراخ‌هاینبودن‌هم‌راستااشتباه‌در‌نشانه‌گذاریتاثیر‌

را‌کال‌اتصاالمی‌تواناد،‌اماا‌خطاای‌ین‌می‌رسادمراحل‌کار‌به‌ن ر‌ساده‌ترینیکی‌از‌نشانه‌گذاری

طعاه‌اگر‌مرکز‌سوراخ‌درست‌مشخص‌نشود،‌مته‌از‌همان‌ابتدا‌در‌جای‌اشاتباه‌وارد‌ق.‌خراب‌کند

ای‌این‌خطا‌ممکن‌است‌به‌خااطر‌اساتفاده‌از‌متار‌نامناساب،‌خوانادن‌اشاتباه‌انادازه،‌خطا.‌می‌شود

عاه‌گاهی‌هم‌خط‌روی‌قط.‌رخ‌دهدعلامت‌گذارییا‌حرکت‌کردن‌قطعه‌هنگام‌شابلون،‌نبود‌اپراتور

ایان‌رو ‌در‌کارهاای.‌می‌کنادبا‌حاد ‌و‌تجرباه‌محال‌ساوراخ‌را‌تعیاین‌اپراتورواضح‌نیست‌و‌

.دقیق‌و‌تکراری‌قابل‌اعتماد‌نیست

اساتفاده‌.‌دباید‌دقیق،‌قابل‌تکرار‌و‌قابل‌کنتارل‌باشانشانه‌گذاریسازه‌فلزی،‌سوراخکاریبرای‌

کاریساوراخساالم‌و‌کنتارل‌دوبااره‌قبال‌از‌انادازه‌گیریمناساب،‌ابازار‌شاابلوناز‌سنبه‌نشان،‌

ساررفیکیاا‌سوراخکاریاگر‌قطعات‌مشابه‌زیادی‌دارید،‌بهتر‌است‌از‌الگوی‌.‌اهمیت‌زیادی‌دارد

کاه‌سارعت‌کاار‌پروژه‌هااییدر‌.‌در‌هماه‌قطعاات‌یکساان‌بمانادساوراخ‌هااستفاده‌شود‌تاا‌محال‌

لیاد‌باعاث‌شاود‌چنادین‌قطعاه‌باا‌خطاای‌مشاابه‌تومی‌تواندساده‌کنترل‌هایبالاست،‌حذف‌همین‌

.بگذاردین‌هادر‌محل‌پروژه‌وقت‌زیادی‌برای‌اصلاح‌می‌شودبعد‌هم‌تیم‌نصب‌مجبور‌.‌شوند

نشانه‌گذاریتشخیص‌خطای‌

خ‌کمای‌مثلاً‌یک‌یا‌دو‌سورا.‌می‌دهدمعمولاً‌با‌چند‌نشانه‌ساده‌خود ‌را‌نشان‌نشانه‌گذاریخطای‌

تقریباًه‌در‌قطعات‌مشابسوراخ‌هایا‌اختلاف‌.‌می‌نشیننددرست‌سوراخ‌هاهستند،‌اما‌بقیه‌جابه‌جا
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ه‌گیریاندازیا‌رو ‌علامت‌گذاریاحتمالاً‌مشکل‌از‌الگوی‌می‌دهداین‌حالت‌نشان‌.‌می‌شودتکرار‌

 ‌در‌هر‌قطعه‌به‌شکل‌متفاوتی‌خطا‌دارند،‌باید‌مهار‌قطعه،‌حرکت‌متاه‌و‌روسوراخ‌هااگر‌.‌است

پیادا‌ساریع‌ترریشاه‌مشاکل‌می‌کنادکماک‌تفاوت‌هااتشخیص‌ایان‌.‌هم‌بررسی‌شوداپراتورکار‌

.شود

.‌ه‌شاوددر‌چنین‌شرایطی،‌بهتر‌است‌قبل‌از‌اصلاح‌سوراخ،‌قطعه‌با‌نقشاه‌و‌قطعاه‌مقابال‌مقایسا

گار‌اماا‌ا.‌رو ‌مناساب‌را‌باا‌ن ار‌فنای‌انتخااب‌کاردمی‌تاواناگر‌خطا‌کوچک‌و‌قابل‌اصلاح‌باشاد،‌

را‌حال‌ین‌فقط‌ظااهر‌مشاکلبی‌حسابسوراخ‌در‌محل‌کاملاً‌اشتباه‌ایجاد‌شده‌باشد،‌گشاد‌کردن‌

یفیات‌اینجاا‌هماان‌جاایی‌اسات‌کاه‌کنتارل‌ک.‌و‌ممکن‌است‌کیفیت‌اتصال‌را‌پایین‌بیاوردمی‌کند

.کارگاه‌باید‌جدی‌وارد‌شود

؟می‌شوداسکلت‌فلزی‌سوراخکاریابزار‌نامناسب‌چطور‌باعث‌خطای‌

وقتاای‌باارای‌.‌در‌اسااکلت‌فلاازی‌اسااتسااوراخکاریاباازار‌نامناسااب‌یکاای‌از‌دلایاال‌مهاام‌خطااای‌

شاود،‌یا‌ورق‌ضخیم‌از‌ابزار‌ضعیف،‌متاه‌کناد‌یاا‌دساتگاه‌ناپایادار‌اساتفادهتیریهنسوراخکاری

لارزد‌یاا‌مته‌ممکن‌است‌روی‌سطح‌فلز‌راه‌برود،‌قطعاه‌ب.‌می‌شودسوراخ‌بیشتر‌جابه‌جاییاحتمال‌

اساب‌درسات‌باشاد،‌ابازار‌نامننشاانه‌گذاریحتی‌اگار‌محال‌.‌سوراخ‌با‌زاویه‌نامناسب‌ایجاد‌شود

،‌می‌شاودبیشاتر‌دیاده‌پرتعادادساوراخکاری‌هایایان‌مشاکل‌در‌.‌خروجی‌را‌خراب‌کندمی‌تواند

.می‌شودو‌کند‌شدن‌مته‌هم‌به‌خطا‌اضافه‌اپراتورچون‌خستگی‌

ساتگاه‌دمی‌کندپایه‌مغناطیسی‌دستگاه‌کمک‌.‌،‌دریل‌مگنت‌نق ‌مهمی‌داردپروژه‌هاییدر‌چنین‌

ل‌مگنت‌هام‌البته‌خود‌دری.‌با‌کنترل‌بیشتری‌انجام‌شودسوراخکاریروی‌سطح‌فلز‌ثابت‌بماند‌و‌

اه‌روی‌و‌سالامت‌دساتگسوراخکاریقدرت‌موتور،‌توان‌مگنت،‌ظرفیت‌.‌باید‌با‌کار‌هماهنگ‌باشد

ار‌بگیارد،‌اگر‌پایه‌مگنت‌ضعیف‌باشد‌یا‌دستگاه‌روی‌سطح‌ناصااف‌قار.‌می‌گذاردنتیجه‌نهایی‌اثر‌

ه‌متا.‌مناساب‌هام‌ضاروری‌اساتگردباردر‌کنار‌دستگاه،‌متاه‌.‌می‌شوددقیق‌سخت‌سوراخکاری

.راخ‌شودباعث‌لرز ،‌بر ‌بد‌و‌خطای‌سومی‌تواندیا‌نامناسب‌برای‌جنس‌قطعه‌بی‌کیفیتکند،‌

سوراخکاریدر‌دقت‌گردبرنق ‌دریل‌مگنت‌و‌مته‌

ه‌دساتگاه‌خاوب‌بادون‌متا.‌یاک‌مجموعاه‌انتخااب‌شاوندباه‌عنوانبایاد‌گردباردریل‌مگنت‌و‌مته‌

رایب.‌و‌مته‌خوب‌هم‌روی‌دستگاه‌ناپایدار‌عملکرد‌درستی‌نداردنمی‌دهدمناسب‌نتیجه‌کامل‌
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د‌کناد‌و‌فشاار‌کمتاری‌باه‌دساتگاه‌وارمی‌توانادباکیفیاتگردبرو‌ورق‌ضخیم،‌مته‌تیریهنسوراخکاری

اگار‌قطار،‌عماق‌بار ‌و‌ناوع‌متاه‌باا‌پاروژه‌هماهناگ‌باشاد،‌احتماال‌خطاای‌.‌ایجاد‌کنادتمیزتریسوراخ‌

اهمیات‌بیشاتری‌دارد،‌چاون‌چنادمهره‌ایپیچ‌و‌پروژه‌هایهمین‌موضوع‌در‌.‌می‌شودکمتر‌سوراخکاری

.روند‌نصب‌را‌مختل‌کندمی‌توانداختلاف‌میلی‌متر

ژه‌انجام‌را‌بر‌اسا ‌نوع‌پروگردبرانتخاب‌دریل‌مگنت‌و‌مته‌می‌تواندر‌فروشگاه‌دریل‌مگنت‌رحمانی‌

خااب‌ساروکار‌دارناد،‌انتتیاریهنساوراخکاریو‌سوله‌ساازیکه‌با‌اساکلت‌فلازی،‌کارگاه‌هاییبرای‌.‌داد

ت‌انتخااب‌اگر‌ابزار‌درسا.‌درست‌ابزار‌فقط‌یک‌خرید‌ساده‌نیستن‌بخشی‌از‌کنترل‌کیفیت‌کارگاه‌است

.می‌شودکمتر‌دوباره‌کاریسوراخ،‌کندی‌کار‌و‌جابه‌جاییشود،‌احتمال‌

نبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزیهم‌راستامونتاژ‌نادرستن‌علت‌پنهان‌

ت،‌در‌ایان‌حالا.‌نمی‌شاوند،‌اما‌هنگام‌مونتاژ‌با‌هم‌جفت‌شده‌انددر‌کارگاه‌درست‌ایجاد‌سوراخ‌هاگاهی‌

ا‌خطاای‌مشکل‌ممکن‌است‌از‌تراز‌نبودن‌عضو،‌نشستن‌اشتباه‌قطعاه،‌تااب‌داشاتن‌ورق،‌پایر ‌تیار‌یا

م‌هاروبه‌رویهم‌طبیعی‌است‌که‌سوراخ‌هاوقتی‌قطعه‌در‌جای‌درست‌خود ‌قرار‌نگیرد،‌.‌نصب‌باشد

رگااه‌،‌چاون‌شارایط‌نصاب‌همیشاه‌مثال‌کامی‌شاوداین‌مشکل‌در‌محل‌پروژه‌بیشتر‌دیده‌.‌قرار‌نگیرند

دقات‌می‌توانادباد،‌محدودیت‌فضا،‌دسترسی‌سخت،‌وزن‌قطعات‌و‌عجلاه‌تایم‌اجارا‌.‌نیستکنترل‌شده

.مونتاژ‌را‌پایین‌بیاورد

ای‌خود‌قرار‌اگر‌قطعه‌با‌زور‌سر‌ج.‌در‌این‌شرایط،‌بستن‌اجباری‌پیچ‌با‌فشار‌یا‌ضربه‌کار‌درستی‌نیست

سات‌قبال‌از‌بهتار‌ا.‌بگیرد،‌ممکن‌است‌بعد‌از‌بستن‌اتصال،‌تن ‌اضافی‌در‌عضو‌یا‌اتصال‌باقی‌بماناد

قاط‌باا‌یزاد‌گاهی‌ف.‌بررسی‌شودپیچ‌هااصلاح‌سوراخ،‌وضعیت‌تراز،‌راستا،‌نشیمن‌قطعه‌و‌ترتیب‌بستن‌

ساوراخ‌اما‌اگار‌الگاوی.‌می‌شوداتصال،‌مشکل‌حل‌مرحله‌ایکردن‌چند‌پیچ،‌تن یم‌دوباره‌قطعه‌و‌بستن‌

.واقعاً‌با‌قطعه‌مقابل‌هماهنگ‌نباشد،‌باید‌اصلاح‌اصولی‌انجام‌شود

را‌در‌محل‌پروژه‌اصلاح‌کرد؟جفت‌نشدهسوراخ‌هایمی‌توانییا‌

ازه‌اگار‌اخاتلاف‌کام‌باشاد‌و‌از‌ن ار‌فنای‌اجا.‌همیشه‌جواب‌یکسانی‌نداردجفت‌نشدهسوراخ‌هایاصلاح‌

اماا‌.‌اشادمناسابی‌براه‌حالسوراخ‌کنترل‌شدهیا‌اصلاح‌برقوکاریاصلاح‌وجود‌داشته‌باشد،‌ممکن‌است‌

خطر‌بیفتد،‌بهسوراخ‌هااگر‌اختلاف‌زیاد‌باشد،‌سوراخ‌بی ‌از‌حد‌گشاد‌شود‌یا‌فاصله‌لبه‌و‌فاصله‌بین‌

فنیفرد‌باید‌ن ر‌مهند ،‌مسئول‌کنترل‌کیفیت‌یامواردیدر‌چنین‌.‌اصلاح‌ساده‌دیگر‌کافی‌نیست
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.گاهی‌لازم‌است‌قطعه‌دوباره‌ساخته‌شود‌یا‌رو ‌اصلاح‌خاصی‌اجرا‌شود.‌پروژه‌گرفته‌شود

ساوراخ‌باا‌گشاد‌کردن.‌انجام‌شودسلیقه‌اینکته‌مهم‌این‌است‌که‌اصلاح‌در‌محل‌پروژه‌نباید‌به‌شکل‌

نصب‌باه‌مشکل‌را‌از‌حالتمی‌تواندیا‌کشیدن‌قطعه‌با‌فشار‌زیاد‌بی‌دقتابزار‌نامناسب،‌بر ‌حرارتی‌

لکارد‌اگر‌سوراخ‌بی ‌از‌حد‌بزرگ‌شاود،‌تماا ‌مناساب‌پایچ‌باا‌قطعاه‌و‌عم.‌تبدیل‌کندسازه‌ایمشکل‌

ابل‌تأیید‌و‌قاندازه‌گیری،‌قابل‌کنترل‌شدهبرای‌همین،‌هر‌اصلاحی‌باید‌.‌می‌گیرداتصال‌تحت‌تأثیر‌قرار‌

.معیار‌درست‌بودن‌اتصال‌نیستبه‌تنهایی«‌جا‌رفتن‌پیچ»،‌حرفه‌ایپروژه‌هایدر‌.‌باشد

نبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزی‌جلوگیری‌کنیم؟هم‌راستاچطور‌از‌

ا‌اگار‌کارگااه‌از‌هماان‌ابتاد.‌از‌اصالاح‌ین‌اساتکم‌هزیناه‌ترو‌سااده‌ترجلوگیری‌از‌این‌مشاکل‌همیشاه‌

تماال‌خطاا‌،‌فیکس‌کردن‌قطعه‌و‌انتخاب‌ابازار‌داشاته‌باشاد،‌احنشانه‌گذاریکنترل‌مناسبی‌روی‌نقشه،‌

مرناین‌ه.‌،‌بهتر‌اسات‌یاک‌نموناه‌کنتارل‌شاودپرتعدادقطعات‌سوراخکاریقبل‌از‌.‌می‌شودبسیار‌کمتر‌

گونیاا‌گاهی‌خطا‌از‌دستگاه‌بزرگ‌نیساتن‌از‌یاک‌متار‌خاراب،.‌سالم‌و‌دقیق‌باشداندازه‌گیریباید‌ابزار‌

.می‌شودضعیف‌شروع‌شابلوننامناسب‌یا‌

:برای‌کاه ‌خطا،‌این‌موارد‌را‌جدی‌بگیرید•

سوراخکاریکنترل‌نقشه‌کارگاهی‌قبل‌از‌شروع‌•

مناسبفیکسرریا‌شابلوناستفاده‌از‌سنبه‌نشان،‌•

سوراخکاریمهار‌کامل‌قطعه‌قبل‌از‌•

انتخاب‌دریل‌مگنت‌متناسب‌با‌ضخامت‌و‌نوع‌قطعه•

سالم‌و‌مناسب‌برای‌جنس‌فلزگردبراستفاده‌از‌مته‌•

کنترل‌نمونه‌اول‌قبل‌از‌تولید‌تعداد‌بالا•

بررسی‌مونتاژ‌یزمایشی‌قبل‌از‌ارسال‌قطعات‌به‌پروژه•

ه‌وقتای‌قطعاه‌با.‌خطا‌در‌همان‌کارگاه‌شناسایی‌شاود،‌ناه‌در‌محال‌نصابمی‌شودرعایت‌این‌نکات‌باعث‌

یفیات‌باه‌هماین‌دلیال،‌کنتارل‌ک.‌اساتپرریسک‌ترو‌پرهزینه‌تر،‌سخت‌ترپروژه‌ارسال‌شد،‌اصلاح‌ین‌

ازه‌پیچ‌،‌در‌نصب‌سمی‌گیردکارگاهی‌که‌این‌مرحله‌را‌جدی‌.‌باید‌بخشی‌از‌روند‌تولید‌باشدسوراخکاری

.دردسر‌کمتری‌خواهد‌داشتمهره‌ایو‌
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پیچ‌در‌سازه‌فلزیسوراخ‌هاینبودن‌هم‌راستاسوالات‌متداول‌درباره‌

نبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزی‌چیست؟هم‌راستاعلت‌

اشااتباه،‌اباازار‌نامناسااب،‌حرکاات‌قطعااه‌هنگااام‌نشااانه‌گذاریاز‌خطااای‌نقشااه،‌می‌تواناادایاان‌مشااکل‌

ه،‌قطعاه،‌برای‌تشخیص‌درسات،‌بایاد‌نقشا.‌،‌مونتاژ‌نادرست‌یا‌تراز‌نبودن‌اعضا‌ایجاد‌شودسوراخکاری

سات‌اگر‌فقط‌به‌یک‌عامال‌توجاه‌کنیاد،‌ممکان‌ا.‌و‌وضعیت‌نصب‌با‌هم‌بررسی‌شوندسوراخکاریرو ‌

.علت‌اصلی‌مشکل‌را‌پیدا‌نکنید

را‌با‌چک ‌و‌فشار‌جا‌انداخت؟جفت‌نشدهسوراخ‌هایمی‌توانییا‌

عنای‌،‌یمی‌افتاداگر‌قطعه‌فقاط‌باا‌فشاار‌زیااد،‌ضاربه‌یاا‌کشایدن‌جاا‌.‌اصولی‌نیستراه‌حلخیر،‌این‌کار‌

یسایب‌به‌قطعه،‌پیچ‌یا‌عملکرد‌اتصالمی‌توانداین‌رو ‌.‌اتصال‌در‌وضعیت‌طبیعی‌خود ‌قرار‌ندارد

.بهتر‌است‌قبل‌از‌بستن‌پیچ،‌تراز‌قطعه‌و‌علت‌ناهماهنگی‌بررسی‌شود.‌بزند

سوراخ‌پیچ‌همیشه‌مجاز‌است؟برقوکاری

زیاد‌باشد‌اگر‌اختلاف.‌مناسبی‌باشد،‌اما‌همیشه‌مجاز‌نیستراه‌حلدر‌بعضی‌شرایط‌می‌تواندبرقوکاری

وراخ‌باا‌بهتار‌اسات‌اصالاح‌سا.‌می‌گیردیا‌سوراخ‌بی ‌از‌حد‌بزرگ‌شود،‌عملکرد‌اتصال‌تحت‌تأثیر‌قرار‌

حساا ،‌ن ار‌مهناد ‌یاا‌کنتارل‌کیفیاتپروژه‌هاایدر‌.‌ابزار‌مناسب‌و‌زیر‌ن ار‌فارد‌فنای‌انجاام‌شاود

.ضروری‌است

؟می‌کندرا‌بیشتر‌تیریهنسوراخکاریدریل‌مگنت‌چطور‌دقت‌

ده‌تریکنترل‌شاساوراخکاریو‌امکاان‌می‌شاوددریل‌مگنت‌به‌کمک‌پایه‌مغناطیسی‌روی‌سطح‌فلز‌ثابت‌

البتاه‌.می‌شاودساوراخ‌کمتار‌جاباه‌جاییوقتی‌دستگاه‌ثابت‌باشد،‌احتمال‌حرکات‌متاه‌و‌.‌می‌کندفراهم‌

.ددقت‌نهایی‌به‌سلامت‌دستگاه،‌قدرت‌مگنت،‌سطح‌قطعه‌و‌انتخاب‌مته‌مناسب‌هم‌بستگی‌دار

چه‌نقشی‌در‌کیفیت‌سوراخ‌پیچ‌دارد؟گردبرمته‌

یاا‌‌کیفیاتبیاگار‌متاه‌کناد،‌.‌ایجاد‌کناددقیق‌تریو‌سریع‌ترسوراخ‌تمیزتر،‌می‌تواندمناسب‌گردبرمته‌

ازه‌ساساوراخکاریبارای‌.‌می‌شاودبیشاتر‌سوراخکارینامناسب‌باشد،‌احتمال‌لرز ،‌دا ‌شدن‌و‌خطای‌

.فلزی،‌انتخاب‌مته‌باید‌بر‌اسا ‌قطر‌سوراخ،‌ضخامت‌قطعه‌و‌جنس‌فلز‌انجام‌شود

سازه‌فلزی‌از‌کجا‌مشاوره‌بگیریم؟سوراخکاریبرای‌انتخاب‌ابزار‌

یازنو‌گردبرمشورت‌کنید‌که‌دریل‌مگنت،‌مته‌فروشگاهیبرای‌انتخاب‌درست‌ابزار،‌با‌بهتر‌است‌
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وع‌پاروژه،‌بر‌اسا ‌نامی‌توانیددر‌فروشگاه‌دریل‌مگنت‌رحمانی‌.‌فلزی‌را‌تخصصی‌بشناسدکارگاه‌های

.ضخامت‌قطعات،‌قطر‌سوراخ‌و‌حجم‌کار،‌مشاوره‌خرید‌دریافت‌کنید

ن‌مشکل‌سوراخ‌پیچ‌را‌با‌فشار‌و‌زور‌حل‌نکنیدجمع‌بندی

‌توانادمیایان‌مشاکل‌.‌نبودن‌سوراخ‌پیچ‌در‌سازه‌فلزی‌فقط‌یک‌مشکل‌کوچک‌اجرایی‌نیساتهم‌راستا

ن‌بررسای‌اگار‌بادو.‌،‌مونتاژ‌یا‌کنتارل‌کیفیات‌باشادسوراخکاری،‌ابزار،‌نشانه‌گذارینشانه‌خطای‌نقشه،‌

ا‌مشاکل‌علت،‌سوراخ‌را‌گشاد‌کنید‌یا‌قطعه‌را‌با‌فشار‌جا‌بیندازید،‌شاید‌پیچ‌در‌لح اه‌بساته‌شاود،‌اما

ب‌بساته‌در‌سازه‌فلزی،‌اتصال‌باید‌درست‌بنشیند‌و‌پیچ‌بایاد‌در‌شارایط‌مناسا.‌اصلی‌حل‌نشده‌است

.هر‌اصلاحی‌باید‌با‌دقت،‌ابزار‌مناسب‌و‌ن ر‌فنی‌انجام‌شود.‌شود

هساتید،‌قبال‌از‌اصالاحروباه‌روپایچ‌ساوراخ‌هایاگر‌در‌کارگاه‌یا‌محال‌پاروژه‌باا‌مشاکل‌جفات‌نشادن‌

ساب‌و‌،‌مثال‌دریال‌مگنات‌مناساوراخکاریانتخاب‌ابزار‌درست‌برای‌.‌عجولانه،‌علت‌خطا‌را‌بررسی‌کنید

مگنات‌فروشاگاه‌دریالدر‌.‌از‌بسیاری‌از‌خطاهای‌تکاراری‌جلاوگیری‌کنادمی‌تواند،‌باکیفیتگردبرمته‌

مختلاف‌مادل‌هایسازه‌فلزی‌مشاوره‌بگیرید‌و‌سوراخکاریبرای‌انتخاب‌ابزار‌مناسب‌می‌توانیدرحمانی

ت‌هاسااعجلاوی‌می‌توانادیک‌انتخاب‌درست‌در‌زماان‌خریاد،‌.‌را‌بررسی‌کنیدگردبردریل‌مگنت‌و‌مته‌

.در‌کارگاه‌و‌پروژه‌را‌بگیرددوباره‌کاری
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